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WICHTIGE MITTEILUNG 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP 03X)3736 


Internationales Anmeldedatum (T ag/MonaWahr) 
10.04.2003 


Prioritatsdatum (TagMonaWahr) 
14.04.2002 


Anmelder 

ASIS GMBH et al 



1 . Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung ersteliten internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen. ubermittelt. 



2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen - dem Internationalen Buro 
zur Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Ubersetzung des Berichts (jedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 



4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Obersetzungen und Entrichtung nationaier Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCT/IB/301 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Ubersetzung auch Obersetzungen aller Aniagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. 
Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten 
Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2)- bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die Internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatziichen Merkmale konnen 
z,B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 



Name und Postanschrift der mit der internationalen Prufung 
beauftragten Behorde 



Europaisches Patentamt - P.B. 5818 Patentlaan 2 

NL-2280 HV Rijswijk - Pays Bas 

Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 

Fax: +31 70 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Julich, G 

Tel. +31 70 340-3935 
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Formblatt PCT/IPEA/416 (Januar 2004) 




UBER DI|||JTERNAliqNALE DEM 



BIET DES PATiiifwESEN 

pQj MPSWTO 14 OCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzelchen des Anmelders Oder Anwalts 
1849 PCT 


WEITERES VORGEHEN Mlttellung Qber die Ubersendung des Intematlonalen 

voriauflgen Prufungsberichts (Fonnblatt PCTyiPEAMie) 


Internationales Aktenzelchen 
PCT/EP 03)03736 


Internationales Anmeldedatum (Tag/MonatUahr) 
10.04.2003 


Prioriiatsdatum (Tag/MonaWahr) 
14.04.2002 


Internationale PatentWasslfikatlon (IRK) Oder natlonale Klasslfikation und IPK 
B08B9A)2 


Anmelder 

ASIS GMBH et al 



1 . Dieser intemationale vorlauf ige PrOf ungsbericht wurde von der mit der internattonalen voriSuflgen PrOfung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 Qbermlttelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter eInschlieBlich dieses Deckblatls. 



AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschrelbungen, AnsprQchen 
und^bder Zeichnungen. die ge§ndert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen. und>bder Blatter mit vor dieser 
BehSrde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsrfchtlinlen zum 



Diese Aniagen umfassen Insgesamt 10 Blotter. 



3. Dieser Bericht enthSIt Angaben zu folgenden Punklen: 

I ^ Gmndlage des Bescheids 

II □ Prioritat 

III □ Kelne Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit. erfinderische TStigkelt und gewerbllche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde EinheWichkelt der Erfindung 

V la BegrOndete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtllch der Neuheit, der erfinderischen Tfitlgkelt und der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

VII □ Bestimmte Mangel der Intematlonalen Anmeldung 

VI I I □ Bestimmte Bemerkungen zur Intematlonalen Anmeldung 



Datum der Einrelchung des Antrags 
18.10.2003 


Datum der FeiUgstellung dieses Berichts 
20.08.2004 


Name und Postanschrlft der mit der intematlonalen PrOfung 
beauftragten Behdrde 

Europaisches Patentamt - P.B. 5818 Patentlaan 2 
iSft NL-2280 HV Rijswljk - Pays Bas 
£jfi Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 
Fax: +31 70 340 - 301 6 


BevoIlmSohtlgter Bedlensteter 

Barr^ V ( S) 

Tel. +31 70 340-2987 



■onmblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03A)3736 

I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahman dieses Berichts als "ursprunglich 
etngereichf und sind ihm nicht beigefugt, weil sie l^eine Anderungen enthalten (Regein 70. 16 und 70. 17))\ 

Beschreibung, Seiten 

^ -8 eingegangen am 1 4.07.2004 mit Telefax 
Anspruche, Nr. 

-7 eingegangen am 1 4.07.2004 mit Telefax 
Zeichnungen, Blatter 

^ in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben fst. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur VerfQgung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecl<e der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nacn Regel 23.1(b)). 

□ die Ver6ffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fiir die Zwecke der intemationalen vorlauf igen PrOfung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und>bder 55.3). » » 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlSufige PrQfung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtrSglich in schriftlicher Forni eingereicht worden ist. 

□ bei der Behdrde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daS das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Qber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklamng, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ AnsprQche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 



Formblatt PCT>IPEA/ 409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzelchen PCT/EP 03^03736 



5. □ Dieser Berlcht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behdrde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja:' Anspruche 5-7 

Nein: Anspruche 1-4 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-7 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-7 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
slehe Beiblatt 



Formblatt PCT/lPEA/409 (Januar 2004) 



' INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/03736 
PRUFUNGSBERICHT- BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : DE 937 321 C (INTERNAT YTONG STABALITE COMPA) 5. Januar 1 956 (1 956-01 - 
05) 

Die vorilegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordemisse des Artil<els 33(1) PCT, weil der 
Gegenstand des Anspmchs 1 im SInne von Artikel 33(2) PCT niclit neu ist. 

Dokument D1 offenbart (die Venweise in Klammem beziehen sicli auf dieses Dokument): 

Versorgungsieitungen (10) geeignet fur die Versorgung bzw. Bescliickung von 
Besclilclitungsauftragseinrichtungen einer Beschichtungsaniage, insbesondere der 
LackauftragseinricfitungeinerLackieranlage, mit Bescliichtungsmittel, wiez.B. Farblacken, 
aus einem oder melireren Beschiciitungmittelbelialter oder -speiclier, wobei die 
Versorgungsieitung (10) eine Ventileinrichtung (14) aufweist, die es eriaubt das sich in der 
Versorgungsleitung (10) befindende Beschiclitungsmittejvolumen entgegen der 
Flussriolitung bei Beschiclitungsmittel Verarbeitung in einen Beschlchtungsmlttelspeicher 
Oder eine Versorgungsringleitung zuruckzufQhren, und die Versorgungsleitung (10) aus 
einem weiclnelastisclien, radial zusammendruckbaren Schlaucli (13) bestelit, und dieser 
Schlaucli (13) von einem l\/lantelschlaucli oder l\/lantelrolir (10) umgeben ist, wobei der 
Spaltraum zwisclien weiclielastisclien Sclilaucli (13) und Mantelsclilaucli oder IVlantelrolir 
(10) vermittels wenigstens einer, mit dem Spaltraum verbundenen, Ventileinriciitung (14) 
mit einem Druckmedium beaufsclilagbar ist, und die Versorgungsieitung (3) durcli 
Beaufsclilagung des Aussenumfanges mit einem DrQckmedium hin radial derart 
zusammendruckbar ist , daB der Beschichtungsmitteldurchgangsquerschnitt der 
Versorgungsleitung (10) minimiert wird und ein in der Versorgungsleitung (10) 
vorhandenes Beschichtungsmittelvolumen verdrangt wird, dadurcli gekennzeichnet, daB 
die Ventileinriciitung (14) fur die Beaufschlagung des Spaltraumes zwischen 
Mantelschlauch bzw. Mantelrolir (13) und Versorgungsleitung (10) bezogen auf die 
Beschiolitungsmittelflussrichtung im Bereich des Versorgungsleitungsendes (11) 
angeordnet ist und die Beaufschlagung des Spaltraumes mit einem Druckmedium 
entgegen der Beschichtungsmittelflussrichtung bei Beschichtungsmitteiauftrag erfolgt. 



Foimblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzelchen PCT/EP 03/03736 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 kann daher nicht als neu Betrachtet werden. 

Dokument D1 offentbart zudem eine Versorgungsleltung, die zur in der Anmeldung 
beschriebenen Verwendung geelgnet ist: 

-Der Ventileinrichtung (14) eriaubt ein Materialfluss in zwel Richtungen (sielie z.B. Seite 
3 Zeile 94-103) 

-Das Ende (12) der Versorgungsleitung ist geeignet zur Verbindung mit z.B. einem 
Beschichtungmittelbelialter (sielie z.B. Sefte 2, Zeile 77-82). 



2. Die abhangigen Anspriiche 2-7 entlialten keine Merkmale, die in Kombination mit den 
l\/lerkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die Erfordemisse des PCT 
in bezug auf Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen, siehe z.B. Dokument D1 . 
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x/^K^ Entlr-ffrrn f — v^r^^eddtu nP aw BpyschichtunflsaniaRea 



Bescbreibuog 



5 DieErfindungbeziehtMchauf em VerfitoeazurBttfleero^ 

Versorgung vonBescWehtungsauftragsenikhtui^eneiner BesduchtangsanlageinitBe- 
schichtung8imttel.wie2.B.Faiblacken. aus einem odermehreren Beschidituiigimttdbdfl^ 
tern Oder -spdichem , wob« die Versorgungsl«tui« eine Ventileinrkm^ 
eriaubt,da6 sichinder Versorgungsleitung befindemleBeschiclmin8Simtleh«>lui^ 

10 gen der Flufirichtung bd Beschichtungsmittelverarbeitung in einen BescWchtungsimt- 
tdspeicher odereine VcrsorgungsringleitungzurQckzufuhren 

DerartigeVersorgpngsJeitungenkdnnen beispiebwaseLackringleitungen vonLadderanla- 
gen, aber auch von diesenLackringleitungen abfiihrende Lackzufiihrlcitungen, die zvyi- 
sehen Ringleitung und Lacfcwechsdeinrichtuns oder zwiscben Laclcwechseleinrichtung und 
15 Ladkauftragsdoridttung angpordnet »nd» son. 

InsbescHuierebdmBetreibenvonLackieranlageninitwc^^ besteht von 

jeherdasProblem, dafl diednzetaenKomponentenderLadderanlagevorebeml^lcw^ 
selgereinigtv«tdenmtt8sen.w6bei insbesondere der,indenVet«>rgungsleiiungeneirthal- 
20 tene. Lack zu entfemen ist. Au» Umweltsdiuta- und KostengrOnden ist es hieibei vorteil- 
haft, wenn der. in den Versorgungsleitungen enthaltene. Lack nicht verworfen werden rouB. 
sondem wiederdnemLackvonatabehilter Oder ciner Lackringleitung aigefiihrt wden 



25 



kann. 



Ffir LdsungdesReinigungsproblemseiner zwischen Lackwechseleinrichtung und Lack- 
spritzpistoleaflgeoKlnetenLackversorgungsldtung ist beispielsweise in der deutschen Pa. 
tentsdirift DB-PS 197 09 988 vorgeschlagen, innerhalb der Versorgungsleitung dnen Ver- 
dringerkdiper anzuordnen und das in der Versorgungsldtung emhaltene Lackvolumen durch 
Bewegendes Veidrtogerkdtpers entgegen der Ladcflufiiicbtung aus der Versoigungsld- 
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tungzu vcrdrangenund in die Lackwechseleinrichtung bzw. Lackringleitung zurtickzufuh- 
ren. AnschlieBend erfolgt due SpQlung der Vcrsorgungsleitung mil Losungsmittel in Lack- 
fluBricfatung. Das in der Versorgungsleitimg oithaltene Ldsungsimttel wird anscUieBend mit 
dem Verdringerkdrper , welcher ohnehin in seine Ausgangslage zurQckgef&hrt werden 
s nuiB, aus der Versorgimgdidtung in Lackflufirichtuiig ausgeschoben. Nachtdlig an diesem 
LOsungsvorsdhlagistvoranemdwhohe Steueningsaufwand filr die Verdrangeik5rpeibe- 
wegung und die um&ngrddbie Sensorik &r die Positionsbestunmung des Verdrangericdrpers. 

Aus der EP 0519 134 Al ist es bekannt eine Lebensmittel£5nierldtung, daduidb zu reinigen , 
10 daD an Waschschlauch in die Forderleitung eingefBhrt wird und die Fdrderleitung anscUie- 
Bend vennittels einer ttber diesen Waschschlauch eingebrachte WaschflOssigkeit ausgespall 
wird. Das in der Fdrderleitung befindiiche Lebensmittelvolumen wird dadurch jedodi mit der 
Waschflusflgkdt vennischt und istverloren. 

15 Die D£ 937 321 besohreibt eine Rohrleitung, welche fiir den Transpoit von Medien be- 

stimmt ist, die zum Absetzm nagen, wie z.B. Zementschlamm. Damit das Verstopfm einer 
derartigenLdtung veimieden wd, ist hier vorgeschlagen, dafi die Rohrleitung aus dner Su- 
Beren Umh&Uung und einem Futt^ aus dnem deformiexbaren Stoff wie Gununi bestefat. 
Durch Erzeugung eines sich periodisch andemden Draek» an der innoen oder SuBeren Seite 

20 dieses Putters, wd das Futterd^rmiert und evratueUvorhandene Ablagerungen dadurch 
vom Futter losgebrochen. Bin Rackfikrderung des in der Rohrldtuiig enthaltenen Matmalvo- 
lumens ist hier oicht vorgesehen. 

Der vorliegenden £rfindung liegt daher, ausgehend vom beschriebenen Stand der Technik die 
25 Aufgabe zugainde ein Verfahren fllr die Reinigung einer Versorgungsleitung einer Beschich- 
tungsanlage, wie z.B. die Ladcringleitung oder die Ladczufiihrldtung einer Lackteranlage, 
vorzuschlagen, das einerseits mit gmngstmOglichad technischen AufWand zu realisieren ist, 
und andrerseits auch ^e weitgehende Beschichtux^nuttdrQcKgewinnung des, in der 
Versorgungslatung enthaltenen, Beschichtungsmittelvolumens bzw. Lackvolumens erlaubt. 
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Weiterhin Lst es auch Aufgabe der Erfiadung eine ftr dieses Reu»gu«g«. bzw. Eadeemngs- 
verfehren gc^gnete Vcisorgungsleitung vorzuscblagpn. 

Die Au^8^be^e^fiudunssge«iBdadurchgeI5st.daBdas BescWchtungsmittel bei jedem 
Besdriclrtungsnuttdwechsel durch eine forUaufende Verfbnnung der Versorg«ngsle.tuns m 
Richmng Besduditungsauttelspeichcr oder zur Versorgungsringleitung ausder V^sor- 
gpngsleitung verdr8n8t.^rd,d.h. derUchteQuerschninder Versocgungsleitung-^ 
HHdsw^se dutch fortschreitendes ZusanuneodrtlckeDderVersorgungsleituaginRxchtung 
desBeschichtungsndttdspeiche^ oder der Vcrs«8ungsringleituns«bernahe^ih,eg^^ 
Ongehin «i«nuert «nd em in der VersotguogsJdtu^g b«fiiidUci«» B 
lumen wird quasi aus der Versoigungsteitung ausgcdiflckt tew. au^gestreifk. 

Fiir eme mogUcbst ruckstandsfrei Entleerung der Versorgungsleitang isi es hi«bei vorteffl- 
haft, wenn der DurchgangsquersdmittderVersorgut^sldtungbisa^ tew. annahen«l 
NuU reduziert wird. Das Vetfonnenbzw.Zusammendrttckea der Versoigungsl^tuflB «folgt 
durch eine Dnickbdastung des Aufienunrfanges mit einem Dmcfcmedium, wobei in einer 
vorteilhafken Ausgestaltungsfbnn der Eifindung als Diuckmedium vonnigsweise eine Ftos- 
sigkeit Oder ein CJas, z.B. Luft, venvendet wird. 

Das gasftenige oder flOssige Dmckmedium wbfd Weibei in einem, gegen die Umgebmig 
abgedichteten, Spahraumrwischender Versoigungsleitungund^nemdie Versorgungslei- 
t««koaxialun«d)endenMa«teliohroder MantelscUauch geiaiiit. Die Zu&hrunddie 
Abfohr des Dnickmediums in den Spattianm eifolgt liber, im Bereich der Versorgungslei- 
tungsenden angeotdnete, Anschlttsse bzw, VeatUe. Damit das b der Versorgungsleitung vor- 
handene BescWchtangsmittdvolumen in die Versoigungsrin^eitung bzw. BescMchlungsmrt- 
telbehaher zurttckgefiihrt wird, wird der Spahraum entgegen der FluBrid»tung des Beschich- 
tungsmittels bei Beschichtungsmittelverarbeitung vom Diuckmedium durchstromt. so daO 
die sich ausbreitende Gas- oder Flttssigkeitssaule die Versorgungsleitung fortlaufend in 
Richtung Versorgungsringleitung bzw. Beschichtungsmittelbehalter verfonnt. Die Versor- 
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gung steifa ipg vnrd luerdurch ausgestrdft. Nach diesem Ausstrofen bzw. Entleeren der Ver- 
sorgungsldtung wird das Diuckmedium aus dem Spahrauin zwisdien Versorgungsldtung 
und MantdseMauchtew. N^drohr wieder abgdassen und der Spaltraum hierduich 
druddos gemacht. Die EigeiMlastusitit der Vefsoiguingsleitui^ macht anscUieOeod die, durch 
S das Diuckmedium heibdgefiUirte, Verfonmui^ 6st Versofgui^sleituiig zumindestens tdlwei- 
se wieder rOekgan^g. Eine, aim ftttfemen der noch vorhandenen Besduditungnuttelreste, 
durdi die Versorgungsleitung geldtete SpalflOssi^dt unterstotzt das RQdevecformen der 
Versorgungsldning sowie auch das Austrdben des Drudcmediums aus dem Spahraum. 

10 Das erfindungsgemafie Relnigungsveifahren ist auch auf Versorgungsleitungra bzw. Versor- 
gUQgsringldtuiig^ welche durch Ventile, Drosselstellen, Fdrderdnrichtungen oder sonstige 
Einriehtuiigen in mehrere Abschnitte untertdlt ist, anwendbar. Die einzelnen Abschnitte wer- 
den faierbei auch einzeln mit Diuckmittel beau&chlagt, dh. die Versoigungsl^tung wird zwi- 
sdien parddl, zwischen den, die Letcufl^ untetbredwridea EinriditungeD diirch Diudcbeauf- 

15 scMagungentleert-Eiaezeitlichhiiiteretnandecgesdialtete Drudd>eaul&chlagung aneinander 
aogrmzender Absdinitte fthrt dann zu daer lbrtsdu:dtenden Beschichtungsmitcd^rderung 
zum Beschidituiigsnrittdbehaiter. 

Eine; f&r die Durehfilhnfflg des besduiebenen Endeoungsva&hrens gedgnete Versor- 
20 gungsleitung ist, durdi Beau&chlagung des AuBenum&nges rah dnem Diuckmedium, radial 
derart zusammendrtlckbar gestaltet, daB derBescMchtungsmittddurchgangsquersdmitt der 
Versoigungsldtung nahezu null (Nulldurchgangsquerschnitt) wird. Die Versorgungsleitung 
ist bierbei tiber nahezu ihre gesaziite LSnge mit Druckmittel beaufichlagbar. Durch Beauf- 
schlagung der Versorgungideitung mit Druckmittel fiber nahezu die gesamte Versoigungslei- 
25 tungsl^ge Un, wird das gesamte Beschichuifligsmittdvoluinen aus der Vers^ 
verdringtbzw. ausgedr&dct 

Damit dn mdglichst eSdctives Ausstrdfen bzw. Ausdradcen der Vorsoigungsldtung gege- 
ben ist, kaxm zusStzltch auch voigesehen sdn (Ue Versoigungsldtung indnandeiftltbar zu 
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gestalteit Durch eine gOnstige Fakenlegung wShrend des ZusaimneiidrQdcvoiganges d«r 
Versorgimgsldtung kann hierbei ermcht werden , daB exn v^bleiboid^ Ucliter Bes^dir 
tungsmitteldurchgangsquerschnitt mdgUchst gering ausftllt, d.h. auch das in der Versor* 
gungsleitung verbleibende Beschichtungsmittelvolumen mdgUchst gering ausf^Ult und die 
S Beschichtungsmittelveidrangung aus der Veisorgungsleitung mdgiichst effektiv ist. Die In- 
etnanderfaltung der Versorgungsleitung bei DruckbeaufscUagung kann hierbei durch an der 
Versorgungsleitung angeordnete Langssick^ VerstSrkungen usw. nocb unterstQtzt w^en« 

IneinervorteilhaftenEinzdausgestaltung der Erfindung besteht (fie Vmovgungsldltung aus 
10 einem weichdastischjen, radial zusammendriickbaren, beschichtungnuttelfilhreiidm ScUauch, 
der von ^em MantdschlauchoderMantelrohrumgebenist » wobd der Spalt* oder Rin- 
graum zwtsdien dem besc^cfatungsmittelfiihrenden Scblauch und dem Mantelschlaudh bzw. 
Nfontelrohr mit einer Ventildmichtung verbunden ist, so daQ dieser Spaltraum nut einem 
Dnickxnedium beauficMagt werden kann. Dieses^ in den Spaltraum ein^brachte Druckme- 
IS dhmiQbt eine DruckkraftaufdenAuBenumfiuig des ScUauches ausundverSndert, dadurch 
dessen AuBenkontur, d.h. der Schlauch wird zusammengedrackt. Da das Dmckmedium 
bterbd auch auf den Innetmm&ng des MantelscMauches bzw. Mantelrohres ^wirkt, ist in 
einer vorteilhaften Weiterentwicklimg des Erfindungsgedankens auch vorgeschlagen, daB der 
radiale Vedformungswiderstand, insbesondere der Dehnungswiderstand, des Mantdschlau- 
20 ches bzw. Mantelrohres grfiBer ist als der radiale Verformungswiderstand, insbesondere die 
Zusammendriidcbarkeit der Versoigungsleitung. ICerdurch ivird erreicht, daB der auf die 
Veisoigungsleituqg einwtikende Druck nicfat durch eine Dehnimg des MantelscMauches und 
der daraus resultierenden VeigrdBerung des Spaltraumvolumens abgebaut ivird , bevor die 
Versoigungsleitung vollstandig zusammengedrackt ist. 



In einer wdteren vortdlhaften Ausgestahungsform ist vorgesehen , daB die Ventileinrich- 
tung fiir die Beaufschlagung des Spaltraumes mit Druckmittel, bezogen auf die Beschich* 
tungsmittelfluBricbtung im Bereich dem, der Beschichtungsmittelauflragseinrichtung zuge- 
ordnetem Ende der Versorgungsleitung, angeordnet ist und die Beaufichlagung des 



25 
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Spaltraumes mit Dnickmediums entgegen der BeschichtungsmittelfluBricfatung bei der Be- 
schichtungsmittelverarbeitung erfolgt. Durch die sich hierbei im Spaltramn aufbauende 
Drucksaule, die sich entgegen der BeschichtungsinittelfluBrichtung ausbreitet, wird auch das 
in der Versorgui^sldtung vorhandme Beschichtungsmittdvohimen ratgegen der BescUch- 
s tuqgsmittelfluBrichtung aus der Versoigungsldtung herausgedrQckt 

Sind als Dmdcmedien Case oder FlOssigkeiten vorf^sehen, ist, sofem ein gesddossener 

Drudonittelkrdslaufvofgesehenist, der Spaltraum zwischen der Versoigungslri^ 

dem Mantelschlauch bzw. Manielrohr gasdicht oder zumindestens flOssigk^tsdidit g^en- 

10 Uber derUingebungverschlossenund dieZuf&hrungsowie die Abldtui^ des Dnickmeefi-* 
urns ist uber voneinander getrennte Einlafi- und AuslaDventile bewerkstelligt. Wird Luft als 
Druckmedium verwendet^ so kairn auch etn offener Druckmedium- Kreislauf vorgesehen 
sein, d.h. die Luft wird nach dem voUstandigm Durchstrdmen des Spaltraumes, am Ende der 
Versorgungsleitung oder dnes Versorgungsleitupgsabschnittes aber einm Schalldampfer in 

IS die Umgd>ungslufi abgeblasen. 

Bine wdtere vorteilhafte Einzdausgestaltung sieht vor d^ Mantelschlaudi bzw. das Mantel- 
rohr und die Versoigui^leitung koaxial zudnander anzuordnen, wobd der Innenumiang 
des Mantelschlauches nahezu dem AuBenumfaqg der Versorgungsleitung entsfxricht. Vorteil- 
20 haft an dieser Anordnung ist^ daO die weichelastisehe Versorgungsleitung, die zwaiiigsweise 
auch dne geriiige IViderstandskraft gegen ein radiales Aufdefanen durch Beschichtungsmit- 
teldmck aufWdlst, hinsicfatlich sdner radialen Ausdehnung durch den Mantdschlauch b&- 
grenzt ist, d.h. nicfat plaxzen kann. 

25 Hinsichttich der Materialpaaruiigen hat es weiterhin ^ch als vorteilhaft enviesen^ den 

Mantelschlauch aus Polyamid und die Versorgungdeitung aus Polyurethan zu fertigen. Als 
vortdlhaftes Material fiir die Hersteltung der Versorgungsleitung kommt auch Teflon oder 
ein Teflon beschichteter Tragerschlauch in Frage 
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Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beispielsbeschreibung anhand eines in den Zeichnun- 
gen dargestdlten Ausfilhmngsbeispieles einer Versorgu^gsldtung fUr eine Ladd vantage im 
Einzelnen besdirieben. In der Zeichming zeigt die 

5 Figur 1 dne sdiematische, verkOrzte DarsteUung eintf eifindungsgem&Ben Versorgungs- 
leitun^ far dne Lackieranlage ohne Diuckmediumbeaufschlagung im Laqgsschnitt; 
Figur 2 eine schematische, veikOrzte DarsteUung dner eifindungsgemSfiffl V^soxgupgs- 
leitung filr dne Ladderanlage mit Dnickmediumbeaufiehlagung im Langssehnitt; 
Figur 3 Quersctanitt dner eifindungsgemafien Versofgungsleitung f&r eine Ladderanlage 
10 ohne Druckmediumbraufschlagung; 

Figur 4 Querschnilt erfindungsgemSfien Versorgungsleitux^ Sir eine Lackieranlage mit 
Druclanediumbeau&chlagung 

In den Zeichnungen sind lediglich die fur das Verstandnis der Erfindung erforderfidben Teile 
IS einer Lackieranlagen-Versorgungeinriehtung mit einer erfindungsgemftBen Versorgungsld- 
tung dargestellt. Figur 1 zagt eine mOgltche Ausfilhningsfbrai ein^ Versorgungseinrich- 
tung (1) , die im wesendichen aus der eifindungsgemafien wdichelastisdien» lackfilhrenden 
Versorgungsldtwig (3) , einem die V«sofgux^sldtung (3) umgebenden MantelscMauch 
(2). eInem an (fiesen Mantelschlaucb (2) angeschlossenen EiidaBventil (4), etnCTi an den 
20 Mantdschlauch (2) angeschlossenen AuslaBventil (5), sowie zwa Abdichtkappen (6), wel- 
che dm Spalt- oder Riiiigrdum (7) zwischen dem Mantelschlauch (2) und dem lackfillirenden 
Schlauch(3) anbeidenEndender Versorgungsleitung ge^nOber dor Umgebung abdichten^ 
besteht. FUr eine Reinigung der lackfilhrenden Versorgungsleitung (3) wird der Spaltraum 
(7) zwischen Mantelschlauch (2) und Versorgungsleitung (3) Ober eine Druckmediumzulei- 
25 tung (8) und das Einlafiventil (4) , welches mit dem Spaltraum (7) in Verfoindung steht mit 
einem unter Druck stehenden Gas beau&chlagt. ^le in Figur 2 dargestellt wird die lackfUh- 
rende Versorgungsldtung (3) der Versorgungsdnrichtung (I) zuerst im Berdch des EinlaO* 
ventil (4) verformt bzw. zusammengedxHckt. Diese Verformung bzw. das Zusammendrflcken 
des lackfilhrenden Schlauches (3) setzt sich bd wdterer Dmckmittelzufuhr durch die dch 
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aufbauende Druckmediumsaule tiber die gesamte Lange der Versorgungsleitung (3) fort. Da 
sich die Dnickmediumstule im Spaltraum (7) entgegen der eigentlichen Lackflufirichtung 
bd Lackverazbeitung im MantdficUauch (2) ausbreitet, wird die sich im lackfUhrenden 
Schlauch (3) befindliche Ladcsaule (9) auch entgegen der eigentlichen Lackflufirichtuqg aus 
der V^rsorgungsldtung (3) hmusgedrOdct. Nach dem die LacksSule (9) aus den lackfOhr^ 
den Schlaudi (3) ausgeschoben wurde, wird anschlieSend das Druclanittel aber das AuslaB- 
vmtil (S) und den Ableinmgsschlauch (10) entfemt. Anzumerken ist hi^ei, daB das AiislaB- 
ventil (5) mit dem EinlaOventil (4) kombiniert werden kam und das Diuckmedium durch 
die sich beim Einsatz der Lackiennaschine aufbauende Lacfcsaule in der Versorgungsleitung 
(3) aber dieses Ein/Auslafiventil ausgeschoben werden kann. Die Figur 4 zeigt die mit dem 
Druckmedium Gas beaufschlagte Versorgungsleitung (3) im Querschnitt. Deutlich ersicht- 
lich ist in dieser Darstellung die erhebliche Verringerung des verbleibenden Lackdurchgangs* 
querschnittes (11) durch Zxisammendillcken bzw. Tneinanderfalten der Versorgungsleitung 
(3) infblge der Druckmediumbeau&chlagung. Der im verbleibenden Lackdurchgangsquer- 
schnitt (1 1) v^lid)ene Restlack wird ansdilieBend, entsprechend der bisherigen Praxis, 
xttindls Ldsemittel ausgespUlt. 
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Neue PatentansprClche 



1) Versorgungsleitungen (3) fiir die Versorgung bzw. Beschickung von Beschichtungsaiif- 
tragseinrichtungen einer Beschichtungsanlage, insbesondere der Lackauftragseinrichtung 
einer Lackieranlage, mil BescMchtungsmittel, wic z.B. Faiblacken» au$ einem oder meh- 
reren BeschichtungmittelbehAIter oder -speicher , wobei die Versorgusgsldtung (3)eine 
VentUdmichtung aufWeist, die es eriaubt das Ack in der Versoxgu^gsldtung (3) befin* 
dendeBescMchtur^^smittdvolumenentg^genderFlufiriditung bet Beschichtungsmittel- 
veraitadtuDg in einen Beschichtus^gsmittelspeicher oder dne Versorgungsringldtung zu- 
rOckzuiuhren, und die Versoigungsldtii^g (3) aus emetn weichelastisdien» radial zusam- 
mendrackbaren'Schlauch (3) bestehl, und dieser Schlauch (3) von einem Mantelsdilauch 
Oder Mantelrohr (2) un\gebenist» wobei der Spaltraum (7) zwischen wddidastiscben 
Schlauch (3) und Mantelsehlauch Oder Mantelrohr (2) vermittels wenigstens dner, mit 
dem Spaltraum (7) verbiindenen, Ventileinrichtung (4) mit dnem Druckmedium beauf- 
schlagbar ist, und die Versorjguhgsleitiing (3) durch Beaufsdilagung des AuBenum&n- 
ges mit einem Dmckmedium hin radial derart zusammendrttckbar ist ^ daB der B&- 
schichtung$mitteldurchgangsquerscbnitt (11) der Versorgungsleitung (3) mininniert wird 
und dn in der Versorgungsleitung (3) vorhandenes Beschichningsmittelvolumen ver- 
drSngt wird^ dadurch gekennzdchnet, dafi die Ventileinrichtung (4) filr die Beau&chla- 
gungdesSpaltraum» (7) zwischen Mantdsdilauch bzw. Mantelrohr (2) und Vmor- 
gungsldtung (3) bezogra auf die BesdiichtungsnuttelfluBriditung im Berdch des Versor- 
gungsleitungsendes angeordnet ist und die Beau&dilagUDg des Spaltraumes (7) mit einem 
Drackmecfium entgegen der BesduchtungsnuttdfiuOriditung bei Bescfaichtung^ltdauf- 
trag erfolgt. 
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2) Versorgungsleitung gem&B Anspruch 1 dadurch gekeimzachnet , daB die Wandung der 

Versoxgungsldtung (3) durch Beaufschlagung des Aufienumfanges mit einem Dnick- 
medium ineinanderfaltbar ist 

3) Versoisui^eitung gemaO Anspruch 1 und 2 dadurch gekemizdchnet, dafi die Indnanr 

der&ltbarteit der Versorgungsleitung (3) durch ISngsmlaufende Sidcen Oder drtliche 
Materialverstarkungen begOnstigt ist. 

4) Versorgungsleitung gendB Anspruch 1 bis 3 dadurch gekennzdchnet, dafi der Spahraum 

(7) zwischen dem Versorgungsleitung (3) und dem Mantelschiauch* bzw. Mantel- 
scUauch (2) gasdicht gegenaber der Umgebung abgeschlossen ist und die Zufiihrung 
und die Ableituqg des Druckmediums fiber voneinander getrenme EinJafi- und Auslafi* 
ventile (4,5) erfolgt 

5) Versorgungsleitung geooAR Anspruch 4 dadurch gekennzeichnet, dafi das Dmckmedium 

aus Luft besteht und das Dmckmedium in dnem oflBsnen Kreislauf gefilhrt ist. 

6) Versoigungsleituntg gemftfi Anspruch 5 dadurdi gekennzeichnet, dafi die Versorgungsld- 

tupg aus Teflon (PTFE)odtf einem Teflon beschichtetra TrSgerscMauch besteht. 

7) Versorgungsldtung gemttB Ansprach 1 bis 6 dadurd) gekemusdchnet, dafi die Versor- 

gungsleitung (3) aus Polyuretfaan und der Mantelschlauch b2w. Mantelrohr (2) aus Po- 
lyamid besteht. 
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I. Basis of the report 



With regard to the elements of the international application:' 
the international application as originally filed 

the description: 
pages 
pages 



, as originally filed 
, filed with the demand 



1-8 (by fax) 



, filed with the letter of 



14 July 2004(14.07.2004) 



the claims: 



^ , as originally filed 

, as amended (togetiier with any statement under Article 19 

, filed with the demand 



pages 



1-7 (by fax) 



filed with the letter of 



14 July 2004 (14.07.2004) 



the drawings: 
pages 



1/1 



, as originally filed 
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pages 



filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 
pages 

pages 



, as originally filed 

filed with the demand 



filed with the letter of 
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I I the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

I I the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in tiie international ^plication, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of tiie sequence listing: 

I I contained in the intemational application in written form. 

I I filed together with the intemational application in computer readable form. 

I I furnished subsequentiy to this Authority in written form. 

I I furnished subsequentiy to this Authority in computer readable form. 

I I The statement that the subsequentiy furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 

intemational application as filed has been furnished. 
I I The statement tiiat the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
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I 1 the description, pages . 

I I the claims, Nos. 

I I the drawings, sheets/fig ^ 



□ This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets whicJi Iiave been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since th^ do not contain amendmefUs (Rule 70.16 
and 70, 171 

*♦ Any replacement sheet containing sucli amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



5-7 



1-4 
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NO 
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NO 
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Citations and explanations 

This report makes reference to the following document: 

Dl: DE937321C (INTERNAT YTONG STABALITE COMPA) 5 
January 1956 (1956-01-05) 



The present application does not meet the requirements of 
PCT Article 33(1) because the subject matter of claim 1 is 
not novel (PCT Article 33(2)). 



Document Dl discloses (the references in parentheses are 
to that document) : 



supply pipes (10) suitable for supplying or feeding 
coating application systems of a coating installation, in 
particular the lacquering unit of a lacquering 
installation, with coating media, such as coloured 
lacquers, from one or more containers or tanks f coating 
media, the supply pipe (10) comprising a valve element 
(14) that allows the coating media contained in the supply 
pipe (10) to flow back against the direction of flow into 
a tank of coating media or an annular supply pipe when the 
coating media is processed, and the supply pipe (10) 
consists of a soft elastic, radially compressible hose 
(13) surrounded by an outside hose or pipe (10) , it being 
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possible to apply a pressurised medium to the gap between 
the soft elastic hose (13) and the outside hose or pipe 
(10) by means of at least one valve element (14) in 
communication with the gap. When the pressured medium is 
applied to the outer circumference of the supply pipe (3) 
in the radial direction, so as to compress the supply 
pipe, the passage for the coating media in the supply line 
(10) is minimised and the coating media contained in the 
supply pipe (10) is displaced. The supply pipes (10) are 
characterised in that the valve element (14) for applying 
the pressurised medium to the gap between the outer hose 
or pipe (13) and the supply pipe (10) is arranged in the 
vicinity of the end (11) of the supply pipe, relative to 
the direction of flow of the coating media, and a 
pressurised medium is applied to the gap against the 
direction of flow of the coating media when the coating 
media are applied. 

The subject matter of claim 1 therefore cannot be 
considered novel . 

Document Dl further describes a supply pipe which is 
suitable for the use described in the application: 

- the valve element (14) permits material flow in two 
directions (see, e.g., page 3, lines 94-103); 

- the end (12) of the supply pipe is suitable for 
connection to a container of coating media, for example 
(see, e.g., page 2, lines 77-82). 

2. Dependent claims 2-7 do not contain any features which, 
in combination with the features of any claim to which 
they refer, meet the PCT novelty or inventive step 
requirements; see, for example, document Dl. 
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